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INSTALACE

Pro dosazeni optimalniho rozptylu elektrostatickych nabojt by mély byt plastoveé desky
ESLON ® -DC ESD na horni strané uzemnény. Doba tlumeni pfi uzemnéni je kratSi nez jedna
sekunda, povrchovy potencial zUstava na hodnoté mezi 0 a cca. 25 voltl. Bez uzemnéni muize
byt ztrata statické elektfiny zpozdéna o nékolik sekund. K uzemnéni staci pevny kontaktni bod.

METODY UZEMENI
[ #1] [ #2] ©
FLAT SHEETS CURVED SHEETS m I

- Sroubove spojeni s kabelem nebo zemnici paskou (v pripadé potreby s podlozkou)
- mechanicky kontakt s elektricky vodivym kovem (napfr. profilovy ram)

- pouziti elektricky vodiveho tésniciho tmelu nebo napfr. vodiveého stribrného natéru
- spojeni kovovou svorkou

CISTENI A PECE

Pro cisténi standardnich plastovych desek ESLON ® -DC ESD doporucujeme Cistici prostfedky
jako isopropylalkohol (IPA), Cistici kapaliny na bazi alkoholu a vodu. Nepouzivejte Cistici
prostfedky na bazi organickych rozpoustédel (napf. aceton, keton, benzen nebo toluen) nebo
abrazivni Cistici prostredky.

Plastové desky ESD Hard Coat ESLON ® -DC lze cistit na povrchu organickymi rozpoustedly.

OPOTREBENI DESEK

Po néjake dobe se v kazdém vyrobnim procesu mohou objevit Skrabance na antistatickych
plastovych deskach ESLON®-DC ESD. Jednotlive skrabance nemaji vliv na antistaticky rozptyl. Velké
mnozstvi skrabancl zvysuje povrchovy odpor - avsak rozptylovy ucinek se ztraci, pokud je viditelné
vice poskrabanych oblasti nez téch, ktere zlstaly pruhledné. Pokud je material silné poskrabany,
nelze jiz zarucit vykon antistatického povlaku!
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MECHANICKE ZPRACOVANI
DESEK ESLON-DC

ESD plastoveé desky ESLON ® -DC lze zpracovavat béznymi metodami. Zakladni materialové
kvality zUstanou pfi zpracovani zachovany, ale je treba dodrzovat néktera doporuceni.

OBRABENI TVARENI A OHYBANI LEPENI

OBRABENI

ESD desky ESLON ® -DC lze fezat bud pasovou pilou, nebo kotouc¢ovou pilou pfi normalni
rychlosti.

Vysokorychlostni stroje dosahuji Cistych feznych hran.

Béhem obrabéni nesnimejte ochrannou félii, aby nedoslo k poskrabani povrchu desky.

Pro ESLON ® -DC ESD PMMA a ESLON ® -DC ESD PC pouzivejte neomezené pilové kotouce
nebo pilove kotouce s karbidovym hrotem.

Pri vrtani otvoru spiralovymi vrtaky nebo kuzelovymi vrtaky pracujte s mirné snizenou rychlosti,
abyste predesli vzniku vlasovych trhlin. Vyvarujte se pfilisSnému zahrati materialu kolem
vrtaného otvoru, aby nedoslo k jeho vytvrzeni.

TVARENI A OHYBANI

Chcete-li zjistit optimalni zpracovani, provedte predem pocatecni zkousky s testovacimi
prouzky.

Pfi ohybani plastovych desek ESLON ® -DC ESD pouzivejte nizsi teploty nez obvykle, aby okraje
nezbélely. Béleni mize indikovat prehrati, ale staticky rozptylovy vykon desky nebude ovlivnén.
ESLON ® -DC ESD Standardni desky lze ohybat az do uhlu 9o (ESLON ® -DC ESD Hard Coat az
do 70°). Pokud je hrana ohnuta na 90°, povrchovy odpor se obvykle zvysi na cca. 108 - 109 Q.
Antistaticky ucinek zUstava zachovan.

ESLON ® -DC ESD PC lze obecné ohybat za studena, pokud je deska dostatecné tenka.

ESLON ® -DC ESD PMMA by mél byt pfed zpracovanim zihan, aby se snizilo vnitini pnuti a
dosahlo se lepsi rozméroveé stability materialu.

Pouze desky ESLON ® -DC ESD Thermoform jsou vhodné pro tepelné tvarovani (hluboké
tazeni), ohybani a vSechny dalsi procesy, které zahrnuji silné zahrati a protazeni materialu.

TERCOPLAST svr.0. ICO: 47909986 Mobil: +420 605 204 780 Info@tercoplast.cz
¢.p. 147,763 15 Hrobice DIC: CZ47909986 Telefon: +420 577 982 496 www.tercoplast.cz



TERCOPLAST (27

LEPENI

Povrchy uréené k lepeni, museji byt predem oSetreny:

1. Odstrante povlak ESLON ® -DC ESD Standardni verze hadfikem namocenym v acetonu; u
ESLON ® -DC ESD Hard Coat je nutné vodivy povlak odstranit mechanicky. Sitka odstranéného
povlaku by méla byt o 2-3 mm SirSi nez tloustka desky protéjsku.

2. Casti, které se nelepi, zakryjte lepici paskou nebo podobné.

3. Pro lepsi prilnavost zdrsnéte povrch desky a zkoste hrany, které se maji lepit, aby se zvétsila
kontaktni plocha.

Pro nanaseni lepidla se doporucuje presne strikaci zarizeni nebo jemny Stétec.

VHODNA LEPIDLA

PVC: ESLON ® Solvent Cement pro PVC, Tetrahydrofuran, Cyklohexanon

PMMA: methylenchloridova lepidla na bazi rozpoustédla, 2slozkova polymerova lepidla. Zihejte
PMMA pred a po lepeni.

Polykarbonat: methylenchloridova lepidla na bazi rozpoustédla. Nutné nasledné peceni.
Mensi dily lze v pripadé potreby slepit kyanoakrylatovymi lepidly.
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